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@ Beschichtungsmittel und Beschichtung, zur Erzeugung von Oberflachen mit besonderem Effekt 

(§) Beschichtungsmittel, zur Erzeugung von Oberflachen 
mit besonderem Effekt, insbesondere fur Gegenstande, 
die haufig in die Hand genommen werden oder die ander- 
weitig mit der Haut in Beruhrung kommen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Beschichtungsmittel im wesentli- 
chenauseinerwassrigen Polyurethan-Dispersion (a) und/ 
oder einer wassrigen Polyether-Polyurethan-Copolymeri- 
sat-Dispersion (b) besteht und Netzmittel (c) sowie ggf. 
Entschaumer (d), Fullstoffe (e), Farbmittel (f), Gleitmittel 
(g), Verdickungsmittel (h) und/oder sonstige Zusatzstoffe 
(k) enthalt, wobei das Wasser der Dispersionen (a) bzw. 
(b) das prima re Dispergiermittel des gesamten Beschich- 
tungsmittels ist. 
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Beschichtungsmittel und Beschichtung, 
zur Erzeugung von 
Oberflachen mit besonderem Effekt 



JSS-SFP/Hr-G275/DE 

Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft Beschichtungsmittel und Beschichtungen zur Erzeugung von 
Oberflachen mit besonderem Effekt. Beschichtungsmittel und Beschichtungen fQr 
Oberflachen sind prinzipiell bekannt, z.B. auch als Lackierungen fur beliebige 
Gegenstande. Bekannte Beschichtungen, bzw. Oberflacheniiberzuge oder 
Lackierungen, z.B. auch fur holzgefasste Stifte zum Schreiben, Zeichnen oder 
Malen oder fQr Kosmetikartikel aller Art, bestehen uberwiegend aus gefarbtem 
und/oderfarblosem Nitrocellulose-Lack oder aus Kunststoffen, z.B. aus 
Polyamidharz. Zur schnellen Trocknung werden Losemittel wie Aceton oder Acetate 
eingesetzt. Diese Beschichtungen weisen ggf. zusatzlich noch dispergierte 
Pigmente und Fullstoffe auf. Zur Erzeugung einer ausreichenden Deckkraft mit 
derartigen Beschichtungsmitteln sind, je nach Oberflachenqualitat, bis zu 8 
Beschichtungsdurchgange erforderlich. AbschlieBend wird meist noch eine klare 
Glanz- oder Mattschicht aufgebracht. Altemativ zu derartigen losungsmittelhaltigen 
Oberflachenuberzugen werden auch andere Beschichtungen eingesetzt. Hierbei 
handelt es sich meistens urn wassrige Acrylat- oder Polyurethan - Dispersionen. Wie 
den Losemittellacken werden auch den wassrigen Dispersionen in der Regel 
Pigmente und Fullstoffe zugesetzt. Da die Deckkraft auch dieser Dispersionen meist 
relativ gering ist, werden ebenfalls mehrere Lackiergange erforderlich. Auch die 
Fullwirkung, d.h. die Abdeckung von Oberflachenfehlern, bzw. die Fullung von 
Poren. ist hierbei nur maBig, was ggf. auch zu unbefriedigender Oberflachenqualitat 
fuhrt. Oft wird durch derartige Oberzuge die Wertigkeit solcher Produkte geringer. 
Bei der Verwendung bekannter Beschichtungen kann es, besonders bei porigen 
Holzern, nach der Trocknung zu ungleichmaBiger Oberflachenstruktur kommen. 
Dies ist dadurch begrundet, dass die Oberflache zwar zunachst gleichmaBig 
uberzogen wird, die Beschichtung aber bei der Trocknung Losemittel abgibt und 
dadurch schrumpft und sich der pon'gen Oberflache anpasst. Hierbei entsteht ggf. 
der optische Eindruck einer Art ..PockennarbigkeiF, der gegeniiber unbeschichtetem 
Holz sogar noch verstarkt wird. Ein besonderer Nachteil bei der Verwendung 
bekannter Beschichtungsmittel ist zudem darin zu sehen, dass die mit ihnen 
erzeugten Oberflachen hart und glatt sind und beim Gebrauch. vor allem bei 
langerem Halten in der Hand, zu Ermudungen und Verkrampfungen der haltenden 
Finger fuhren, sowie zu SchweiBbildungen im Haltfibe/eich- . • . 

• •• •••• •• • • ** i • • • • •• 



In DE 299 08 890 U1 wird zur Verbesserung der haptischen Empfindungen und 
Bedingungen bei der Benutzung holzgefasster Stifte neben der Ausbildung 
besonderer Griffzonen und der Verwendung zusatzlicher Griffelemente auch z.B. 
schon vorgeschlagen, diese Stifte in ergonomischer Hinsicht derart zu verbessern, 
dass die zur Handhabung dienende Oberflache mit GriffflSchen oder Griffnoppen 
bildenden erhabenen Strukturen aus Kunststoffmaterial versehen sein sollen. 
Nachteilig hierbei ist es aber unter anderem, dass das Aufbringen der Noppen 
nachtraglich und zusatzlich zur Lackierung oder als B Sonderiackierung u erfolgen 
muss und somit das Produkt verteuert. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung istesdaher, ein Beschichtungsmittel 
vorzuschlagen und eine Beschichtung zu schaffen, womit diese Nachteile 
vermieden werden und womit bei guter Haftfahigkeit, hoher Deckkraft und guter 
Qualitat, Beschichtungen und Oberflachen mit einem besonderen Effekt erzielt 
werden, die ein haptisch angenehmes Gefuhl und gute Griffigkeit sowie eine 
hautsympathische und „rutschfeste u Handhabung vermitteln. Zudem sollen die mit 
den vorschlagsgemaBen Beschichtungen versehenen Produkte grundsatzlich 
rutschhemmend wirken und technisch einfach und wirtschaftlich herstellbar sein. 

Diese Aufgabe wird mit dem im Anspruch 1 beschriebenen Beschichtungsmittel und 
mit einer Beschichtung nach Anspruch 10 ff gelost. Vorteilhafte AusfOhrungen, 
Weiterbildungen und Anwendungen sind in den weiteren AnsprOchen umfasst. 
FUr die Verwendung derartiger Beschichtungsmittel als vorteilhafte Beschichtungen 
werden bevorzugte Anwendungsbereiche empfohlen. Als vorrangiges 
Anwendungsgebiet wird die Oberflachen-Beschichtung von Schreib-, Zeichen- oder 
Malgeraten oder von sonstigen Gegenstanden vorgeschlagen, die vor allem haufig 
in die Hand genommen werden oder die sonst mit K6rperteilen in Bertihrung 
kommen. 

Anhand einiger Beispiele wird die Erfindung nachfolgend naher dargestellt. Hierbei 
sind die genannten Mengenangaben prozentuale Einzelwerte, die im Rahmen der 
Verarbeitbarkeit und der gewOnschten Endeigenschaften, sowie der gegenseitigen 
VertrSglichkeiten, teilweise erheblich variieren konnen. 



Es hat sich Gberraschenderweise gezeigt, dass durch die Verwendung von 
wassrigen Polyurethan (PU) - Dispersionen (a) und/oder von Polyether - 
Polyurethan - Copolymerisat - Dispersionen (b) als primage Komponenten des 
Beschichtungsmittels, nicht nur das Haftungs- und Deckungsvermogen auf 
Oberflachen von Gegenstanden verbessert wird. sondern dass auch ein besonders 
hautsympathischer und haptisch angenehmer und vorteilhafter Oberzug mit 
insgesamt rutschfester Oberflache sowie guter „Griffigkeit" entsteht und somit ein 
sehr angenehmer D ergosoft-grip-effekr. 

Die vorschlagsgemaB eingesetzten Bindemittel (BM), die Polyurethan (PU)- 

Dispersionen (a), bzw. die Polyether-Polyurethan-Dispersions-Copolymerisate (b) 

enthalten zum Beispiel vorzugsweise: 

30 bis 45 Gewichts-% Polyurethan (a1) bzw. 

30 bis 40 Gewichts-% Polyether-Polyurethan- Copolymerisat (b1), 

0,1 bis 5 Gewichts-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2) und/oder weitere Zusatze (ax, 

bx) in 55 bis 70 Gewichts-% Wasser (a3, b3), als Dispergiermittel. 

Derartige Dispersionen (a) und (b) sind als Handelsprodukte erhaltlich. 

Zu beachten ist hierbei allerdings, dass diese Bindemittel mdglichst keine freien 

Isocyanatgruppen aufweisen, zur Vermeidung unnetiger gesundheitlicher 

Beeintrachtigungen, bei der Verwendung des Mittels und am fertigen Produkt. 

Als Netzmittel (c), das fur wassrige Beschichtungen i.d.R. erforderlich ist, sind: 
Silicone, bzw. ein Polyether-Siloxan, besonders geeignet. Alternativ Oder in 
Verbindung hiermit sind aber auch andere Netzmittel moglich. 
Als Entschaumer (d), ist unter anderem auch Polysiloxan gut geeignet. 

Fullstoffe (e) konnen unter anderem (e1) Talkum, (e2) Bariumsulfat und/oder (e3) 
Titandioxid sein, wobei Titandioxid (e3) gleichzeitig auch als Farbpigment (f9) 
eingesetzt werden kann. 

Bei den Farbmittein (f) werden bevorzugt handelsubliche Pigmentteige (f1, f2, f3, 
f4, f7, f8) oder auch Pigmente (f6, f9) direkt verwendet oder auch wasserlOsliche 
Farbstoffe (fx). 
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Geeignete Gleitmittel (g) sind bevorzugt (g1) Teflonwachse, (g2) Polyethylen (PE) - 
Wachse Oder (g3) Polypropylen (PP)-Wachse. 

Bei einer Verringerung des Wachsa'nteils wird der erzielbare ,,ergosoft"-Effekt 
verstarkt, wahrend sich demgegenQber bei einer Erhohung des Wachsanteils die 
Verarbeitbarkeit des Beschichtungsmittels verbessert. 

Als Verdicker (h) konnen (hi) PU- Oder (h2) Acrylat-Verdicker eingesetzt werden. 
Zudem konnen ggf. noch sonstige Zusatzstoffe (kx) wie z.B. Konservierungsmittel 
u.s.w. eingesetzt werden. 

Zur Einstellung der gewOnschten Konsistenz und zur guten Verarbeitbarkeit des 
Beschichtungsmittels bei gutem Effekt der beschichteten Oberflache, dient neben 
der Wachsmenge, bzw. dem Gleitmittel (g) und dem Verdicker (h), auch der Anteil 
des jeweiligen Bindemittels (a) bzw. (b) und dessen jeweiliger Wasseranteil (a3, b3). 
Grundsatzlich sind optimale Verarbeitbarkeit und optimales Ergebnis anzustreben. 



Rahmenbeispiel 1: Beschichtungsmittel, allgemein: 

a) Polyurethan-Dispersion 0 bis 30 Gew.-% 

b) Polyether- Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion 30 bis 50 Gew.-% 

c) Netzmittel / Silicon / Polyether-Siloxan 0,05 bis 0,5 Gew.-% 

d) Entschaumer, e) FOIIstoffe, f) Farbmittel, g) Gleitmittel, 

h) Verdicker und/oder k) sonstige Zusatzstoffe 0,05 bis 50 Gew.-% 

Rahmenbeispiel 2: farbige Beschichtungsmittel: 

a) Polyurethan-Dispersion 0 bis 1 2 Gew.-% 

b) Polyether- Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion 35 bis 50 Gew.-% 

c) Netzmittel / Silicon / Polyether - Siloxan 0,05 bis 0,3 Gew.-% 

d) Entschaumer / Polysiloxan 0,1 bis 0,5 Gew.-% 

e) FOIIstoffe 5 bis45Gew.-% 

i 

f) Farbmittel 0,05 bis 25 Gew.-% 

g) Gleitmittel 0,5 bis 5Gew.-% 

h) Verdicker und/oder k) sonstige Zusatze 0,01 bis 5 Gew.-% 



Rahmenbeispiel 3: farblose Beschichtungsmittel: 

a) Polyurethan-Dispersion 

b) Polyether- Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion 

c) Netzmittel / Silicon / Polyether - Siloxan 

g) Gleitmittel / PE-, PP-Wachs 

h) Verdicker, 

d) Entschaumer und/oder k) sonstige Zusatze 



40 bis 50 Gew.-% 
0,01 bis 0,5 Gew.-% 
2 bis 20 Gew.-% 
0,1 bis 2 Gew.-% 
0,01 bis 5 Gew.-% 



40 bis 50 Gew.-% 



Einige AusfQhrungsbeispiele werden nachfolgend in tabellarischer Form 
wiedergegeben. „B" steht hierbei fur „Beschichtung a , 
bzw. fur Beschichtungsmittel. 

Bevorzugte Anwendungen der Erfindung sind Beschichtungen, bzw. Oberflachen- 
OberzOge von Schreib-, Zeichen-, Mai- Oder Kosmetikgeraten aller Art, die dadurch 
eine hautsympathische, haptisch angenehme, weiche und samtartig erscheinende 
Oberflache aufweisen. 

Die Beschichtungen bzw. die Oberflachen -Oberzuge dieser Schreib-, Zeichen-, 

♦ 

Mai- oder Kosmetikgerate bestehen dann somit aus Polyether - Polyurethan - 
Copolymerisat (b1) und Netzmittel (c) sowie ggf. aus Polyurethan (a1), Entschaumer 
(d), Fullstoffe (e), Farbmittel (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) und/oder 
sonstigen Zusatzstoffen (k). 

Speziell konnen die Beschichtungen dieser Schreib-, Zeichen-, Mai- oder 
Kosmetikgerate auch Silicon, insbesondere Polyether-Siloxan (c), Polysiloxan (d), 
Talkum (e1), Bariumsulfat (e2), Titandioxyd (e3) / (f9), Teflonwachs (g1), 
Polyethylenwachs (g2) und/oder Polypropylenwachs (g3) aufweisen. 
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Das farbige und das farblose BescHichtungsmittel werden i.d.R. nach herkommlicher 
Beschichtungstechnik auf die zu beschichtenden Gegenstande ein- oder 
mehrschichtig aufgebracht und getrocknet. 
Oblicherweise werden die Gegenstande vollstandig uberzogen. 
Sofern Muster oder z.B. Streifen-Dekors gewunscht werden, kdnnen diese mit 
gleichem wassrigen Beschichtungsmittel anderer Farben oder auch z.B. mit 
schwarzem oder farbigem Nitrocellulose-Streifenlack (NC-Lack) aufgebracht 
werden. Insbesondere auch bei der Verwendung von NC-Lack filr die Musterung, 
sollten dem farblosen Beschichtungsmittel ggf. auch Haftvermittler, wie z.B. Silane 
zugesetzt werden, zur Verbesserung der Haftung des klaren Beschichtungsmittels 
auf den NC-Lack-Mustern. Die Griffigkeit des Gegenstandes insgesamt, wird 
hierdurch nicht reduziert. 

Besonders filr Gegenstande, die lafiger in der Hand gehalten werden oder die mit 
der Haut in Beruhrung kommen, oder die anderweitig rutschhemmend ausgebildet 
sein sollen, sind derartige Beschichtungsmittel vorzugsweise verwendbar, wie 
besonders auch fur Schreib-, Zeichen-, Mai- oder Kosmetikstifte oder-Gerate oder 
fQr andere Artikel, die haufig mit Kdrperteilen direkt in Beruhrung kommen. 

Aufgrund der besonderen Struktur und Haptik der mit dem vorgeschlagenen 
Beschichtungsmittel erzielten Beschichtungen, bzw. Oberflachen. der hiermit ganz 
oderteilweise uberzogenen bzw. behandelten Gegenstande, entstehtals 
besonderer Effekt eine hautfreundliche, auch als „ergosoft" oder als „Ergo-Grip" 
bezeichenbare, angenehme Griffigkeit. 

Insgesamt wird ein Beschichtungsmittel zur Erzeugung von Beschichtungen fur 
Oberflachen mit besonderem Effekt vorgeschlagen, vor allem fur Gegenstande, die 
haufig in die Hand genommen werden und / oder die anderweitig mit der Haut in 
Beruhrung kommen, wobei das Beschichtungsmittel im wesentlichen aus einer 
wassrigen Polyurethan - Dispersion (a) und/oder einer wassrigen Polyether- 
Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion (b) besteht und Netzmittel (c) sowie ggf. 
Entschaumer (d), FQIIstoffe (e), Farbmittel. (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) 
und/oder sonstige Zusatzstoffe (k) enthalt. 
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Das Wasser der Dispersionen (a) bzw. (b) stellt hierbei das primSre Dispergiermittel 
des gesamten Beschichtungsmittels dar. 

Bevorzugte Beschichtungsmittel bestehen hierbei im wesentlichen aus Mischungen, 
die sich zusammensetzen aus 0,5 bis 50 Gew.-% wassrige Polyurethan - Dispersion 
(a) und/oder 30 bis 50 Gew.-% wassrige Polyether-Polyurethan-Copolymerisat- 
Dispersion (b) und die zudem 0,05 bis 40 Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d), 
Fullstoffe (e), Farbmittel (f). Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h), und/oder sonstige 
Zusatze (k) enthalten. 

Farbige Beschichtungsmittel konnen hierbei bevorzugt aus 1 bis 12 Gew.-% 
wassriger Polyurethan-Dispersion (a) und 35 bis 50 Gew.-% Polyether - Polyurethan 

- Copolymerisat - Dispersion (b) zusammengesetzt sein und zudem 0,05 bis 0,25 
Gew.-% Silicon, bzw. Polyether-Syloxan (c), 4 bis 45 Gew.-% FUllstoffen (e), 0,3 bis 
25 Gew.-% Farbmittel (f). sowie 0,5 bis 3 Gew.-% sonstige Zusatze enthalten, 
wahrend sich farblose, bzw. klare Beschichtungsmittel insbesondere aus 40 bis 50 
Gew.-% Polyurethan -Dispersion (a) und 40 bis 50 Gew.-% Polyether- Polyurethan 

- Copolymerisat - Dispersion (b) zusammen setzen sollen und zudem 0,1 bis 0,2 
Gew.-% Silicon, bzw. Polyether-Siloxan (c), 5 bis 15 Gew.-% Wachs, insbes. PE- 
und/oder PP-Wachs (g), sowie 0.5 bis 2 Gew.-% Verdicker (h) und/oder sonstigen 
Zusatzen (k) enthalten konnen. 

Die vorgeschlagenen Beschichtungsmittel bestehen bevorzugt aus Polyurethan - 
Dispersionen (a) mit 30-45 Gew.-% Polyurethan (a1) und/oder aus Polyether - 
Polyurethan - Dispersion (b) mit 30 bis 40 Gew.-% Polyether - Polyurethan - 
Copolymerisat (b1) sowie 0,05 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2) und/oder 
weitere Zusatze (ax, bx) in 55 bis 70 Gew.-% Wasser (a3, b3) als Dispergiermittel. 

Die hieraus hergestellten Beschichtungsmittel weisen bevorzugt 0,10 bis 25 Gew.-% 
Polyurethan (a1) und/oder 5 bis 20 Gew.-% Polyether - Polyurethan - 
Copolymerisat (b1), 0,01 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2), 0,05 bis 40 
Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d), FOIIstoffe (e), Farbmittel (f) Gleitmittel (g), 
Verdickungsmittel (h) und/oder sonstige Zusatze (kx) in 30 bis 70 Gew.-% Wasser 
(a3, b3) auf. 



Silicon, Polyether-Siloxan (c) und/oder Polysiloxan (d) haben sich als Netzmittel, 
bzw. als Haftvermittler und/oder als Entschaumer besonders vorteilhaft erwiesen. 
Ebenso wie ggf. Talkum (e1), Bariumsulfat (e2), und/oder Titandioxyd (e3) / (f9) als 
Fullstoffe (e) und/oder Farbmittel (f) Teflonwachs (g1), Polyethylenwachs (g2) 
und/oder Polypropylenwachs (g3) als Gleitmittel. 

Beschichtung aus einem oben dargestellten Beschichtungsmittel fuhlen sich weich 
an und sind besonders hautsympathische, haptisch angenehme und samtartige 
Oberflachen-Oberzuge. Sie weisen insbesondere Polyurethan (a1), Polyether- 
Polyurethan - Copolymerisat (b1) und Netzmittel (c) sowie ggf. Entschaumer (d). 
Fullstoffe (e), Farbmittel (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) und/oder sonstige 
Zusatzstoffe (k) auf. 

Vorzugsweise setzen sich derartige Beschichtung zusammen aus: 

0,10 bis 25 Gew.-% Polyurethan (a1), 

5 bis 20 Gew.-% Polyether- Polyurethan - Copolymerisat (b1), 

0,01 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2), 

0,05 bis 40 Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d), Fullstoffe (e), 

sowie ggf. Farbmittel (f), Gleitmittel (g). Verdickungsmittel (h) und/oder 

sonstigen ZusStzen (kx), insbesondere Silicon, Polyether-Siloxan (c), sowie ggf. 

Polysiloxan (d), Talkum (e1), Bariumsulfat (e2), Titandioxyd (e3) / (f9) Teflonwachs 

(g1), Polyethylenwachs (g2) und/oder Polypropylenwachs (g3). 

Die Verwendung des vorgeschlagenen Beschichtungsmittels fur Beschichtungen 
bzw. als Oberflachen-Lackierung fOr feste Produkte, die direkt mit der Haut in 
Beriihrung kommen oder die rutschhemmend abzulegen oder aufzubewahren sind 
bietet sich besonders an. 

Vorzugsweise vor allem auch dessen Verwendung als Beschichtung, bzw. als 
Oberflachen-Lackierung fur stabformige Produkte aus Holz, Metall oder Kunststoff, 
insbesondere fur Schreib-, Zeichen- oder Malgerate oder fur Kosmetikartikel aller 
Art, da diese Gegenstande haufig und oft sehr lange Zeit in der Hand gehalten 
werden und auch sonst auf Auflageflachen oder Ablagen rutschfest liegen bleiben 
sollen. 
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1. ) Beschichtungsmittel, zur Erzeugung von Oberflachen mit besonderem Effekt, 
insbesondere fur Gegenstande, die haufig in die Hand genommen werden Oder die 
anderweitig mit der Haut in Beriihrung kommen, dadurch gekennzeichnet, 

dass das Beschichtungsmittel im wesentlichen aus einer wassrigen Polyurethan - 
Dispersion (a) und/oder einer wassrigen Polyether - Polyurethan - Copolymerisat - 
Dispersion (b) besteht und Netzmittel (c) sowie ggf. Entschaumer (d), FQIIstoffe (e), 
Farbmittel (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) und/oder sonstige Zusatzstoffe 
(k) enthalt, wobei das Wasser der Dispersionen (a) bzw. (b) das primare 
Dispergiermittel des gesamten Beschichtungsmittels ist. 

2. ) Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass es im wesentlichen aus 

0,5 bis 50 Gew.-% wassrige Polyurethan - Dispersion (a) und/oder 

30 bis 50 Gew.-% wassrige Polyether-Polyurethan-Copolymerisat-Dispersion (b) 

besteht und 0,05 bis 40 Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d). Fullstoffe (e), 

Farbmittel (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h), und/oder sonstige Zusatze (k) 

enthalt. 

3. ) Mittel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass es als farbiges Beschichtungsmittel ausgebildet ist und aus 
1 bis 12 Gew.-% wassriger Polyurethan-Dispersion (a) und 

35 bis 50 Gew.-% Polyether - Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion (b) besteht 
und 

0,05 bis 0,25 Gew.-% Silicon, bzw. Polyether-Syloxan (c), 

4 bis 45 Gew.-% Fullstoffen (e), 

0,3 bis 25 Gew.-% Farbmittel (f), sowie 

0,5 bis 3 Gew.-% sonstigen Zusatzen enthalt. 

4. ) Mittel nach einem der Anspriiche 1 oder2, dadurch gekennzeichnet, 

dass es als farbloses bzw. als klares Beschichtungsmittel ausgebildet ist und aus 
40 bis 50 Gew.-% Polyurethan -Dispersion fa) und 
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40 bis 50 Gew.-% Polyether- Polyurethan - Copolymerisat - Dispersion (b) besteht 
und 

0,1 bis 0,2 Gew.-% Silicon, bzw. Polyether-Siloxan (c), 

5 bis 15 Gew.-% Wachs, insbes. PE- und/oder PP-Wachs (g), sowie 
0,5 bis 2 Gew.-% Verdicker (h) und/oder sonstigen ZusStzen (k) enthalt. 

5. ) Mittel nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Polyurethan - Dispersion (a) 30-45 Gew.-% Polyurethan (a1) und die - 
Polyether - Polyurethan - Dispersion (b) 30 bis 40 Gew.-% Polyether - Polyurethan 
- Copolymerisat (b1) sowie 0,05 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2) 
und/oder weitere Zusatze (ax, bx) in 55 bis 70 Gew.-% Wasser (a3, b3) als 
Dispergiermittel, aufweisen. 

6. ) Mittel nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, 
dass es 0,10 bis 25 Gew.-% Polyurethan (a1) und/oder 

5 bis 20 Gew.-% Polyether - Polyurethan - Copolymerisat (b1), 
0,01 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrrolidon (a2, b2), 
0,05 bis 40 Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d), Fullstoffe (e), 

Farbmittel (f) Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) 
und/oder sonstige Zusatze (kx) 
in 30 bis 70 Gew.-% Wasser (a3, b3), enthalt. 

7. ) Mittel nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es Silicon, insbesondere Polyether-Siloxan (c) und/oder Polysiloxan (d) als 
Netzmittel, bzw. als Haftvermittler und/oder als Entschaumer enthalt. 

8. ) Mittel nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es Talkum (e1), Bariumsulfat (e2), und/oder Titandioxyd (e3) / (f9) als 
FOIIstoffe (e) und/oder Farbmittel (f) aufweist. 

♦ 

9. ) Mittel nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es Teflonwachs (g1), Polyethylenwachs (g2) und/oder Polypropylenwachs (g3) 

' als Gleitmittel aufweist. 



10. ) Beschichtung aus einem Beschichtungsmittel nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass sie als hautsympathischer, haptisch 
angenehm weich und samtartig erscheinender Oberflachen-Oberzug ausgebildet ist. 

11. ) Beschichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
Polyurethan (a1), Polyether - Polyurethan - Copolymerisat (b1) und Netzmittel (c) 
sowie ggf. Entschaumer (d), Fullstoffe (e), Farbmittel (f), Gleitmittel (g). 
Verdickungsmittel (h) und/oder sonstige Zusatzstoffe (k) enthalt. 

12. ) Beschichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
0,10 bis 25 Gew.-% Polyurethan (a1), 

5 bis 20 Gew.-% Polyether - Polyurethan - Copolymerisat (b1), 
0,01 bis 5 Gew.-% N-Methyl-Pyrroli'don (a2, b2), 
0,05 bis 40 Gew.-% Netzmittel (c), Entschaumer (d), Fullstoffe (e), 
sowie ggf. Farbmittel (f), Gleitmittel (g), Verdickungsmittel (h) und/oder 
sonstige Zusatze (kx) enthalt. 

13. ) Beschichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass sie Silicon, insbesondere Polyether-Siloxan (c) 
und/oder Polysiloxan (d) enthalt. 

14. ) Beschichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie 

Talkum (e1), Bariumsulfat (e2), und/oder Titandioxyd (e3) / (f9) enthalt. 

15. ) Beschichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass sie Teflonwachs (g1). Polyethylenwachs (g2) 
und/oder Polypropylenwachs (g3) enthalt. 

16. ) Schreib-, Zeichen-, Mai- oder Kosmetikgerat, 

dadurch gekennzeichnet, dass es eine hautsympathische, haptisch angenehm 
weich und samtartig erscheinende Beschichtung als Oberflachen-Oberzug aufweist. 



17. ) Schreib-, Zeichen-, Mai- Oder Kosmetikgerat. 

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung bzw. der Oberflachen-Oberzug 
aus Polyether- Polyurethan - Copolymerisat (b1) und Netzmittel (c) sowie ggf. aus 
Polyurethan (a1), Entschaumer (d),' Fullstoffe (e), Farbmittel (f), Gleitmittel (g). 
Verdickungsmittel (h) und/oder sonstigen Zusatzstoffen (k) besteht. 

18. ) Schreib-, Zeichen-, Mai- oder Kosmetikgerat, nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung Silicon, insbesondere Polyether- 
Siloxan (c), Polysiloxan (d), Talkum (el), Bariumsulfat (e2), Titandioxyd (e3) / (f9), 
Teflonwachs (g1), Polyethylenwachs (g2) und/oder Polypropylenwachs (g3) enthalt. 



